
























Fuente: Metso Minerals. Manual de servicio Chancador de cono Symons, 1995. 
https://www.metso.com/es/



















IMPLEMENTACIÓN DEL 
FILTRO DE MANGAS

El nuevo filtro de mangas implementado en la 
planta ofreció varias ventajas clave:

• Alta eficiencia de captura de partículas, 
incluyendo las más finas (hasta 99.9%).

• Durabilidad en ambientes secos y agresivos.
• Mantenimiento sencillo con sistemas de 

autolimpieza disponibles.
• Adaptabilidad a diferentes caudales y tipos 

de polvo.
• Reducción del impacto ambiental al no 

generar residuos líquidos.
• Operación continua sin necesidad de 

interrupciones prolongadas.
• Cumplimiento normativo en emisiones de 

partículas.



• Concentración de 13.31 mg/m³, muy por 
debajo del límite permitido de 150 
mg/m³, es decir, 11 veces menor.

• Altura de chimenea mínima 10 m desde 
el suelo.

• Estos resultados son sobresalientes, 
especialmente en comparación con 
otros equipos del mercado, como la 
planta Ciber iNOVA 1200.

• El filtro de mangas cuenta con 
272  mangas de 0.64 m², sumando un 
total de 173.6 m² de área filtrante

RESULTADOS Y 
COMPARACIÓN

Fuente: CIBER. Planta de asfalto móvil continua iNova 1200, pág. 14 – 15, 2016. 
http://www.ciber.com.br/







La implementación del filtro de mangas con sistema 
pulse jet:
- resolvió los problemas de emisiones de la planta.
- mejoró significativamente la eficiencia operativa 

y el cumplimiento normativo.
- Se redujo al mismo tiempo el impacto ambiental 

(emisiones y lodos) y sus costos asociados.
- Se pasó de realizar pruebas anuales (con 1 o 2 

repeticiones) a pruebas cada 3 años.

Este caso resalta la importancia de utilizar equipos 
adecuados y mantener un control riguroso de las 
emisiones para garantizar una operación sostenible 
y rentable.

CONCLUSIÓN







PROYECTO PROTOTIPO PLANTA
RECICLADO DE ASFALTO (RAP)

EN FRIO POR BACHADA

Una planta de recuperación de pavimento asfáltico 
está diseñada para procesar el RAP, 
transformándolo en materiales reutilizables que 
cumplen con los estándares de calidad requeridos 
para nuevas aplicaciones en carreteras.

Nuestras premisas son:

- Control Preciso de la Dosificación.

- Flexibilidad en la Producción y optimización del 
Proceso.

- Control de Calidad en Tiempo Real.

Este proceso no solo reduce la demanda de 
agregados vírgenes y asfalto nuevo, sino que 
también disminuye los residuos y promueve una 
economía circular en la industria de la construcción.

Fuente: WIRTGEN. Planta reciclado de asfalto en frio KMA 240i, 2024. 
https://www.wirtgen-group.com/ocs/es-us/wirtgen/kma-240i-18863-p/
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